Federn

FDO06. Federnde Druckstlicke . )
] 1 Produkteigenschaften
mit Innensechskant

Hiilse: -Automatenstahl, briniert
-Rostfreier Stahl 1.4305

Bolzen: -Automatenstahl, gehértet, briiniert
-Rostfreier Stahl 1.4305
-Thermoplast POM, weiB

Feder: -Rostfreier Stahl

Markierung: Bei verstarkter Federkraft

2 Langsmarkierungen

Tabellenfortsetzung auf Seite 5.34

Zeichnung zu FDO6.
Gewindestift verklebt =
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Best-Nr.  Ausfiihrung  d1 a2 [ n s t gw FederatFl FederwraftF2 — max. g
FD06.003 M3 1,0 12 04 1,0 0,5 0,7 2,0 40 0,40
FDO06.004 M4 15 15 0,6 15 06 13 45 16,0 0,93
FD06.005 & M5 24 18 12 23 08 15 6,0 19,0 1,70
FD06.006 53 M6 27 20 13 25 0,9 2,0 6,0 19,0 2,80
FD06.008 §3 M8 35 22 15 30 1,4 25 10,0 39,0 v | 580
FD06.010 £ M10 40 22 15 30 14 30 10,0 39,0 9,20
FD06.012 £8 M12 6,0 28 27 4,0 2,0 40 12,0 53,0 16,00
FD06.016 =& M16 75 32 32 5,0 25 50 45,0 100,0 35,00
FD06.020 M20 10,0 40 37 7,0 30 6,0 52,0 125,0 68,00
FD06.024 M24 12,0 52 37 10,0 30 8,0 700 170,0 131,00
FD06.105 M5 24 18 1,2 23 08 15 11,0 40,0 1,60
FD06.106 _E M6 27 20 13 25 09 20 15,0 430 2,80
FD06.108 5% M8 35 22 15 30 1,4 25 20,0 75,0 5,80
FD06.110 58 M10 40 22 15 30 14 30 200 750 w50 | 930
FD06.112 cg M12 6,0 28 27 4,0 2,0 40 45,0 120,0 16,00
FD06.116 25 M16 75 32 32 5,0 25 50 64,0 160,0 33,00
FD06.120 <5 M20 10,0 40 37 7,0 30 6,0 750 195,0 67,00
FD06.124 M24 12,0 52 37 10,0 30 8,0 750 245,0 129,00

* statistischer Mittelwert
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mit Innensechskant

Hiilse: -Automatenstahl, briniert
-Rostfreier Stahl 1.4305

Bolzen: -Automatenstahl, gehértet, briiniert
-Rostfreier Stahl 1.4305
-Thermoplast POM, weiB

Feder: -Rostfreier Stahl

Markierung: Bei verstarkter Federkraft

2 Langsmarkierungen

Fortsetzung von Seite 5.33

Zeichnung zu FDO6.

Best-Nr.  Ausfihrung  di a2 I n s t gw FederkratFl FederkraftF2 — max. g

FD06.204 & M4 15 15 06 1,5 0,6 1,3 45 16,0 0,86
FD06.205  E .. £ M5 24 18 1,2 23 08 1,5 6,0 19,0 1,50
FD06206 7 5 8§ M6 27 20 1,3 25 0,9 2,0 6,0 19,0 2,30
FD06208 £ § 2% M8 35 22 1,5 3,0 14 25 10,0 39,0 -30/+50 = 5,10
006210  SSEE M0 40 22 15 3,0 14 3,0 10,0 39,0 8,10
FDOg212 | 2 T § M2 6,0 28 27 4,0 2,0 4,0 12,0 53,0 14,00
FD06.216 “ M6 75 32 3.2 5,0 25 5,0 45,0 100,0 31,00
FDO06.404 M4 1,5 15 06 1,5 06 1,3 45 16,0 1,10
FD06.405 8 M5 24 18 1,2 23 08 1,5 6,0 19,0 1,70
FD06.406 = M6 27 20 1,3 25 0,9 2,0 6,0 19,0 2,80
FD06.408 F M8 35 22 1,5 3,0 1,4 25 10,0 39,0 4250 5,90
FD06.410 ] M10 4,0 22 15 3,0 14 3,0 10,0 39,0 9,50
FD06.412 gg M12 6,0 28 27 4,0 2,0 4,0 12,0 53,0 17,00
FD06.416 -8 M16 75 32 3.2 5,0 25 5,0 45,0 100,0 35,00
FD06.420 M20 10,0 40 37 7,0 3,0 6,0 52,0 125,0 68,00
FD06.604 & M4 15 15 06 1,5 0,6 1,3 45 16,0 0,93
FD0G605 = = .. £ M5 24 18 1,2 23 08 1,5 6,0 19,0 1,60
FD06606 & 5 S § M6 27 20 1,3 25 0,9 2,0 6,0 19,0 250
FD0G608 & § 2% M8 35 22 15 3,0 1,4 25 10,0 39,0 -30/+50 = 5,10
FDOGGI0  £3 8§ M0 40 22 15 3,0 14 3,0 10,0 39,0 8,50
FDOB612 = S T 5 M2 6,0 28 27 4,0 2,0 4,0 12,0 53,0 14,00
FD06.616 ® | M6 75 32 3.2 5,0 25 5,0 45,0 100,0 32,00

* statistischer Mittelwert

2
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FDO06. Schraubendreher £
(0]
Best.-Nr. di g w
FD06.803 M3 13
FD06.804 M4 29
FD06.805 M5 61
FD06.806 M6 65
FD06.808 M8 108
FD06.810 M10 124
FD06.812 M12 112
FD06.816 M16 173
FD06.820 M20 226
FD06.838 M38 258
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FDO06. Federnde Druckstiicke
mit Innensechskant und Abdichtung

1 Produkteigenschaften

Hiilse: -Automatenstahl, briniert

Zeichnung zu FDO6 -Rostfreier Stahl 1.4305
Bolzen: -Automatenstahl, gehértet, briiniert

Gewindestift verklebt W Dichtung F, -Rostfreier Stahl 1.4305

- Feder: -Rostfreier Stahl

Markierung: Bei verstarkter Federkraft

A A /\\ A\ \ ~ 2 Langsmarkierungen
O
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Best.-Nr. Ausfiihrung di d2 | n S t sw Fede;l;ra:t o Fede’:I;ra*ﬂ 2 g
FD06.048 E o M8 3,8 26 1,5 3,0 1,4 2,5 9 24 6,9
FD06.050 k] E: § = M10 4,0 28 1,5 35 1,4 3,0 15 30 11,0
FD06.052 E B 5 § M12 6,0 35 2,7 4,0 2,0 4,0 24 50 20,0
FD06.056 2 Pu M16 7,5 40 3,2 5,0 2,5 5,0 36 58 43,0
FD06.148 E g M8 3,8 26 1,5 3,0 1,4 2,5 17 39 6,6
FD06.150 ‘é § = = M10 4,0 28 1,5 35 1,4 3,0 22 43 12,0
FD06.152 £ w8 § M12 6,0 35 2,7 4,0 2,0 4,0 40 80 20,0
FD06.156 == M16 75 40 3,2 5,0 2,5 5,0 44 113 45,0
Qo FD06.448 5 5& M8 3,8 26 1,5 3,0 1,4 2,5 9 24 7,2
5 FD06.450 @ g s M10 4,0 28 1,5 35 1,4 3,0 15 30 12,0
GE) FD06.452 E &S § M12 6,0 35 2,7 4,0 2,0 4,0 24 50 20,0
© FD06.456 s o M16 75 40 32 5,0 25 50 36 58 44,0
% * statistischer Mittelwert
L

FDO06. Schraubendreher

Best.-Nr. d1 g

FD06.808 M8 108
FD06.810 M10 124
FD06.812 M12 112
FD06.816 M16 173
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