Stickstoff Anheber

Einleitung
High Quality Konstruktion

DAD' o Um eine auBergewdhnlich lange Lebensdauer
® der DADCO’s SL-Serie sicherzustellen, haben die
Flhrend in der Stickstoff-Gasdruckfeder Technologie  Giickstoffgasfedern High Quality — Konstruktionsmerkmale.

DADCS fertig! Produlde mit hoohstem i DADCO SLN.300, SLC.500 und SLC.800 Heber bieten
Pu"?' It Sdstf'mt atlr 2u e|nem"wet eéver Std IZI)?Aegco verlangerte Kolbenstangenfiihrungen, welche die
reis und bietet einen exzefienten Service. Stabilitét erhéhen. Alle Anheber haben zuverléssige

wuide 1958 gegriindel und 1ot vom Yolumen der Anhebekraft, die mit bewahrter DADCO Stickstoff-
groite Herstefier von Sticksiori-aasdruckiedern 1r Gasdruckfedertechnik ausgestattet ist.

Presswerkzeuge. DADCO Produkte sind weltweit
anerkannt und werden in vielen Industriezweigen
z.B. beim Stanzen, Formen und Pressen in der
Kunststoff- und Automobilindustrie eingesetzt.

SL Serie

Sparen Sie Konstruktions, Bau- und Installationszeit

mit DADCO's all-in-one-Ansatz geflihrt Stickstoffheber.
Erhéltlich in einer Vielzahl von Modellen voll, einschlieBlich
verdrehgesicherter und gedampfter Versionen sind DADCO
Heber ideal fir Folgeverbundwerkzeuge.

Verdrehgesicherte und 2-Sédulen Anheber

Die SLN.090, SLN.180, SL2.090, SL2.180 und SL2.300
nutzen DADCO’s bewarte Micro- und Mini-Serie
Gasdruckfedern um ihre Anhebekraft zu erreichen. Beide
Gasdruckfeder-Serien werden durch DADCO exklusive,
schriftliche Garantien gesichert und kénnen leicht
angepasst oder im Verbund ersetzt werden. Nehmen

Sie Kontakt zu DADCO auf um weitere Informationen zu
erhalten.

Kundenzufriedenheit

DADCO’s Motto ist “was immer es bedarf um unsere
Kunden zufrieden zu stellen” (Whatever It Takes To
Satisfy Our Customers). DADCO bietet die bestmdgliche
Unterstitzung, um seine Kunden vollkommen zufrieden

Modell p Ge:éuse- AIV;aximIa(leﬂ Seit zu stellen. DADCO's Verkaufspersonal und seine
ode urchmesser ntangskra eite Wiederverkaufer sind ,Lésungs-Orientiert” und habe
(mm) (CEL'D) . -
SLN.0SO beste Produktkenntnisse um die Kunden zu beraten und
: um zu helfen. DADCO’s Ingenieure stehen jederzeit
SLN.180 zur Verfiigung um Kunden bei Sonderanwendungen zu
SLN.300 beraten und zu helfen.
SLC.500 Garantie
SLC.800 DADCO’s Garantie der SL-Serie, Stickstoff-Gasdruckfed-
Modell Leistenbreite Maximale eranheb_t_er, _erstreckt _sich Uber ein Jahr ab Herstellungsda-
Anfangskraft tum bezliglich Material- oder Verarbeitungfehlern.
SL2.090
SL2.180 CAD Tamplates On-line ‘/a
SL2.300 DADCO'’s gesamte Produktlinien sind on-line in
Modell e Maximale Seite versE:hieden"en Sc_)lid Modellen .und 2D-CAD-Form_aten
durchmesser | Anfangskraft verflgbar. Fir weitere Informationen, besuchen Sie
unsere Website, www.dadco.de, oder kontaktieren Sie
SLN.180.FA/FB DADCO.

Schnelle Lieferung

) _ DADCO’s moderne, 13.150 m? groBe Produktionsstétte,
Die SLN.180.FA / FB Flansch Modell Stickstoff- ~ sowie Niederlassungen erméglichen schnellste
Gasdruckheber ist die neueste Ergénzung der SL-Serie.  |jeferungen direkt an die Industrie. Die Produkte werden

Dieses Losungsorientierte Produkt wird verwendet, um  direkt und tber ein Netzwerk von geschulten Handlern
das Teil aus der Werkzeugform abzustreifen. Flir andere vertrieben, die weltweite Betreuung und Unterst[jtzung

Anheber Losungen wenden Sie sich bitte an DADCO. bieten.
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Abstreifer



Produktiibersicht Stickstoff Anheber

DADCO bietet eine Vielzahl von Stickstoff-Gasdruckfederheber fiir unterschiedliche Anwendungen. Beachten Sie
die Informationen weiter unten, um festzustellen, welcher Anheber am besten lhren BedUrfnissen entspricht. Auf
den folgenden Seiten sind die verschiedenen Modelle einschlieBlich der technischen Anwendungsdaten detailliert
aufgefuhrt. Kontaktieren Sie DADCO fur weitere Informationen oder spezifische Anwendungsfragen.

Verdrehgesicherter Stickstoff-

Gasdruckfeder Anheber
SLN.090, SLN.180 und SLN.300

* Verdrehgesicherter All-In-One Anheber Eingebaute
Fihrung

¢ Anheber far Einpunkt, Mehrpunkt und Leisten
Anhebeanwendungen

e Zuverlassige Anhebekraft durch Micro/Mini Serie

Gasdruckfedern SLN Basis Modell in einer

e |deal fur Folgewerkzeuge Einpunkt Anwendung

Zwei SLN Langloch Anheber in
einer Ramenheberanwendung

Stickstoff-Gasdruckfeder Transfer-
Rahmenheber
SLC.500 und SLC.800

* Gedampfter Riickhub

¢ Ersetzt Flhrungs- und Ddmpfungselemente

¢ Langere Kolbenstangenfiihrung sichert stabiles
Anheben

e Dampft Last fur verbesserte
Teilehandling

¢ GleichmaBige Anhebekraft durch
Verbundsystem

e Ideal fur Folgeverbund
Rahmenanheberanwendungen,
Arbeitshalte und Ausgleichs
Anwendungen

Stickstoff- Gasdruckfeder Zwei-
Saulen Anheber
SL2.090, SL2.180 und SL2.300

* Robuste und zuverlassige Zwei-S&ulen-Anhebungen

¢ Spart Konstruktionszeit

¢ Schmale Profile (25 mm, 32 mm und 50 mm)

 Einfach zu installieren

e |deal fur Folgeverbund Rahmenanheberanwendungen,
Arbeitshalte und Ausgleichs Anwendungen
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Stickstoff Anheber SLN Anheber Technische Daten

Maximale Geschwindigkeit und Anbringlast pro Anheber

Die StéBel-Geschwindigkeit ist abhé&ngig vom Hub/min, Pressenhub und Pressentype. Bei Kniehebel- oder Excenterpressen
kann die Geschwindigkeit 0,8 m/sec Uberschreiten. Verwenden Sie die Daten der Pressenhersteller um sicherzustellen,
dass die angebrachte Masse den empfohlenen Werten entspricht und diese nicht iberschreitet. Bestimmen Sie die St6Rel-
Geschwindigkeit und Uberschreiten Sie die max anzubringende Masse pro Anheber nicht. Zur Erhdhung der Kapazitéat,
installieren Sie externe Festanschlage oder fiigen Sie weitere Heber Einheiten hinzu, um Schéden zu verhindern.

Pressenbewegung und Alle Anheber SLN.090 SLN.180/
Anheber-Geschwindigkeit SLN.300
Pressenhub StoBel- .
Geschwindigkeit Anzubringende Masse
| mm/s kg kg
T 300 20 31
T i 400 11 17
l 500 7.3 11
= 600 5,0 77
Kurbel- Winkel 700 3.7 5,6
800 2,8 4,3
Bei Installation Max. dynamisches Moment -
4,6 N.m Dynamisches Belastungsmoment

@ 4} D“r"ea;‘r:';i']:f‘t SLN.090 ‘ SLN.180 / SLN.300
— +/-0,75°

Last “mittig” ist zu

bevorzugen. a
Nicht fir prazise Winkelflihrung. Einpunkt-Leisten-
Anheber nicht
g far kritische
— Anhebeanwendungen
d}-ﬁ empfohlen. Verwenden

Seitenlast vermeiden und
geringes dynamisches
Drehmoment.

Sie hierfir Mehrpunkt-
Leisten-Anheber.

Leistenanwendung Basis Modell

Bei Einpunkt-Anwendungen ist eine starre Verbindung in Ordnung. Sehen Sie eine schwimmende Befestigungsvariante vor,
um Verspannungen zu vermeiden. Das gedédmpfte Basis-Befestigungskit erlaubt geringe Abweichungen und Winkelstellungen.
Nehmen Sie bitte fir weitere Informationen Kontakt mit DADCO auf.

225 MIN Modell | Artikelnum- AH TH SH X
. . SHCS

—SH (SLN._ ) mer mm mm mm mm

3 j | 090 |SLN.090.CB25| M10x 25 13 3,5 23 12

090 |SLN.090.CB30| M10 x 30 18 8,5 28 12

o= | 090 |SLN.090.CB35| M10x 35 23 | 135 | 33 12

180/ 300|SLN.180.CB30| M12x 30 13 3,5 25 17
180/ 300|SLN.180.CB35| M12x 35 18 8,5 30 17
180/ 300|SLN.180.CB40| M12 x 40 23 13,5 35 17

*Kann auch in SL2 Anheber Anwendungen verwendet werden.

—TX

017

SLN Basis-Befestigungskit

Behinhaltet Ddmpfung, Distanzstiick und 12,9
Zylinderkopfschraube.

Leistenanwendung fir Langloch-Modell

Das Langloch erlaubt geringe Abweichungen.

Positionieren Sie die Stifte so, dass ein Maximum gkm{’%"'?ﬁ SLN.180.SKM SS&-'_‘l-"BO-Slé_ﬂ
an Bewegung erreicht wird. =g mm St SKM =10 mim Stit =10 mm. St

Dampfungsaufsatz:

Nl

1
uflageflache

Stift Position links  Stift Position mitte  Stift Position rechts
E A
I
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Auflageflache



patentiert SLN.090 — 90 daN Stickstoff Anheber

69,9
- 50,0

9
2 X 06

50 30

Schultern

2 x M6
(fur Abziehschraube)

24,0

SHCS
M10 0 14 11 20
R5,5
10 5 20
‘ 025 =] __‘ Flachen ' J
12,5
Gewindetiefe
Kolbenstangenende HH
LL
L
r |
Basis Modell Langloch Modell
Teile-N S c Basis Langloch Micro
efle-Nummer H L | HH | LL | Gasdruckfeder Anfangskraft
SLN.090._ .025| 25 | 60 | 52 | 112 | 47 | 127 | C.090.025.SW bar daN
Befii theoretische
eftilldruck Hebekraft
SLN.090._ .038 | 38 | 73 65 138 60 153 | C.090.038.SW 77 9899’3
SLN.090._ .050 | 50 | 85 77 162 72 177 | C.090.050.SW 150 75
125 63
SLN.090._ .063 |63,5(101,5| 90,5 | 192 | 85,5 | 207 | C.090.063.SW 100 50
SLN.090._.080 | 80 | 118 | 107 | 225 | 102 | 240 | C.090.080.SW gg 22
SLN.090.__.100 | 100 | 138 | 127 | 265 | 122 | 280 | C.090.100.SW 35 17
Siehe Rickseite flr
SLN.090._ .125| 125 | 163 | 152 | 315 | 147 | 330 | C.090.125.SW Anbring-Empfehlung.
Bestellbeispiel: SLN.090. B. 050. B32. 150
Teile-Nummer: ;’_ —l_— Befiilldruck der Micro Gasdruckfeder:
Beinhaltet Serie und Modell 35-177 bar. Wenn nichts angegeben, wird
Kolbenstangen Typ: mit 150 bar befiillt.
B oder S. Wenn nichts angegeben

Befestigung:
B32 = gefiihrter Flansch

wird, ist B Standard.
Hubléngen:
025, 038, 050, 063, 080, 100 und 125

B 49 77 28/64 53 0 » Telefax 49 77 28/64 53 50 « www.dadco.de 5



Stickstoff Anheber

s 85

o5 —

30 Flachen

SLN.180 — 200 daN ratentiert

60 Schultern
l 1
2 X028
~ 2xMi0
(fir Abziehschraube) M12 x 1,75
4 x M10 29 —1 235
SHCS @34 6,6 20 Gewindetiefe
151
i
H S 236 HH
LL
L
20
C
250
L
Basis Modell Langloch Modell
- S Basis Langloch Micro
Teile-Nummer = C m L HH L |Gasdruckfeder Anfangskraft
bar daN
SLN.180.__.025 | 25 85 60 145 55 169 | C.180.025.SW . theoretische
Beftilldruck
Hebekraft
SLN.180.__.038 | 38 | 98 | 73 | 171 | 68 | 195 | C.180.038.SW 177 500
SLN.180._.050| 50 | 110 | 85 | 195 | 80 | 219 |C.180.050.SW 122 1471(1)
SLN.180.__.063 [63,5(123,5| 98,5 | 222 | 93,5 | 246 | C.180.063.SW 100 113
75 85
SLN.180.__.080| 80 | 140 | 115 | 255 | 110 | 279 | C.180.080.SW 50 57
SLN.180.__.100 | 100 | 160 | 135 | 295 130 | 319 | C.180.100.SW - 35 - - ?’.9
Siehe Ruckseite flir
SLN.180.__.125|125| 185 | 160 | 345 | 155 | 369 | C.180.125.SW Anbring-Empfehlung.
Bestellbeispiel: SLN.180. B. 050. B32. 150

Teile-Nummer:

Beinhaltet Serie und Modell
Kolbenstangen Typ:

B oder S. Wenn nichts angegeben
wird, ist B Standard.

Hubléngen:

025, 038, 050, 063, 080, 100 und 125

— |

Befiilldruck der Micro Gasdruckfeder:
35-177 bar. Wenn nichts angegeben, wird
mit 150 bar befillt.

Befestigung:

B32 = gefihrter Flansch
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SLN.300 - 3 kN Stickstoff Anheber

Kolbenstangenende
Die Kolbenstange besitzt einen kurzen Ansatz zum
einfachen Anbringen der Anhebevorrichtung. Zur
Befestigung vonnen die Flache oder die Passstiftbohrungen

/— 28,0 verwendet werden.

16,0 Schlissel

Passstiftoohrung

2 x210,0 - 6,3 Max.
Senktiefe
4 x M10 —
SHCS 20 Gewindetiefe N
21,0 —~ e
] I 8
‘.'- ‘\:\_\\
M6 Port -'"‘"\ _
‘
L
1
Anfangskraft
Teile-Nummer S C E L bar daN
mm .. theoretische
Befiilldruck Hebekraft
SLN.300.050 50 101 95 196 150 302
SLN.300.080 80 131 125 256 125 251
100 201
SLN.300.100 100 151 145 296 75 151
50 101
SLN.300.125 125 176 170 346 35 68
SLN.300.150 150 201 195 396 Siehe Riickseite fir
Anbring-Empfehlung.
Bestellbeispiel: SLN.300. 050. B33. 150
Teile-Nummer: J Befiilldruck der Micro Gasdruckfeder:
Beinhaltet Serie und Modell 35-150 bar. Wenn nichts angegeben, wird
mit 150 bar beflillt.
Hubléngen: Befestigung:
050, 080, 100, 125 und 150 B33 = Schmaler Flansch
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